
组合件加工与装配
湖北襄阳技师学院

学习任务一 小型平口钳制作

一、填空题：（将正确答案填在横线上）

1. 实习时，应带好 ，切屑不准用 或用 ，清理切屑

要用 、加工过程中清扫切屑时要用 。

2. 开车前，检查机床个手柄的位置是 ，各种电器开关是否好用，各处

是否正常,工件是否 ，润滑油系统是否 。

3. 机用平口钳一般应安装在铣床工作台长度方向的 、宽度方向的

位置。这样做是为了 。

4. 铣削平面时机用平口钳的 是基准，校正包括固定钳口与铣床

的平行度或垂直度校正、固定钳口与铣床 的垂直度校正。

5. 粗基准选择时应选择零件上 的表面作为粗基准；精基准选择

时应尽量选择零件上的 表面作为定位基准。

6. 铣削用量包括 、 和 。

7. 工作台抖动，切削飞出时带火花，切削声音异常沉重。原因可能是铣刀

刃 ，或吃刀太深。应立即停车采取措施。

8. 造成垂直度超差的主要原因有：平口钳固定钳口与工作台面不垂直、 过

大、零件基准面与固定钳口未贴实或两者之间有杂物等。

9. 深孔表示孔的深径比大于 的孔，这类孔加工时除了应在钻削过

程中充分加注 外，还应在钻削过程中及时 ，以防止

在钻削过程中因切屑堵塞排屑通道而导致钻头折断和零件报废。

10. 直角沟槽和台阶常采用 铣刀和 铣刀铣削。

11.当轴类零件的长度和直径之比比大于 则称之为细长轴。

12 细长轴零件常采用的装夹方式为 。必要时需采用 辅助支

撑。

13.细长轴类零件车削时最容易出现的问题是 ，解决方法是 。

14. 一张完整的装配图应包括：一组视、必要的______、技术要求及零件序号、明细栏和

__________。

15. 装配图上相邻两零件的接触面和配合面规定只画______条线。

二、简答题

1. 装配图中有的图形轮廓用双点划线绘制，表示什么？一般在什么情况下使用双点划

线绘制零件轮廓？
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2. 解释铣床型号：X6132的含义

3. 逆铣的含义：

4. 平口钳组装后丝杆旋转很费力是什么原因？如何解决？

5. 组装后活动钳口与固定钳口无法贴合，或贴合时不平行是什么原因？如何解决？

6. 小型平口钳的尺寸、形位公差和表面粗糙度应采用哪些量具？


